Kompetenz in Sagetechnik

Kompetenz in Sagetechnik

Zahnteilungsempfehlung fur
Bandsageblatter

fiir Vollmaterial
Normalverzahnung Combiverzahnung
Materialquerschnitt Zahnteilung Materialquerschnitt Zahnteilung

bis 10 mm 14 ZpZ bis 25 mm 10/14 ZpZ

10 - 30 mm 10 ZpZ 15 - 40 mm 8/12 ZpZ

30 - 50 mm 82Zpz 25 - 50 mm 6/10 ZpZ

50 - 80 mm 6 ZpZ 35-70 mm 5/8 ZpZ
80 - 120 mm 4ZpZ 50 - 120 mm 4/6 ZpZ
120 - 200 mm 32Zpz 80 -180 mm 3/4 Zpz
200 - 400 mm 2ZpZ 130 - 350 mm 2/3 ZpZ
300 - 700 mm 1,25 ZpZ 150 - 450 mm 1,5/12 ZpZ

fiir Rohrmaterial und Profile

Wandstérke RohrauBendurchmesser in mm
(mm) Zahnteilung (ZpZ)

20 mm 40 mm 60 mm 80 mm 100 mm 120 mm 150 mm 200 mm 300 mm 500 mm
2 14 Zpz 10/14 ZpZ 10/14 ZpZ 10/14 ZpZ 10/14 ZpZ 8/12 ZpzZ 8/12 ZpzZ 8/12 ZpzZ 8/12 Zpz 5/8 ZpZ
3 14 ZpZ 10/14 ZpZ 10/14 ZpZ 8/12 ZpZ 8/12 ZpZ 8/12 ZpZ 8/12 ZpZ 6/10 ZpZ 6/10 ZpZ 5/8 ZpZ
4 10/14 Zpz 10/14 ZpZ 812 ZpZ 812 ZpZ 812 ZpZ 6/10 ZpZ 6/10 ZpZ 5/8 ZpZ 5/8 ZpZ 416 ZpZ
5 10/14 ZpZ 10/14 ZpZ 8/12 Zpz 8/12 ZpzZ 6/10 ZpZ 6/10 ZpZ 5/8 ZpZ 4/6 ZpZ 4/6 ZpZ 4/6 ZpZ
6 10/14 ZpZ 8/12 ZpZ 8/12 ZpZ 6/10 ZpZ 6/10 ZpZ 5/8 ZpZ 5/8 ZpZ 4/6 ZpZ 4/6 ZpZ 4/6 ZpZ
8 10/14 Zpz 8/12 ZpZ 8/12 ZpZ 6/10 ZpZ 5/8 ZpZ 5/8 ZpZ 416 ZpZ 416 ZpZ 416 ZpZ 416 ZpZ
10 8/12 ZpzZ 6/10 ZpZ 5/8 ZpZ 4/6 ZpZ 4/6 ZpZ 4/6 ZpZ 4/6 ZpZ 4/6 ZpZ 4/6 ZpZ
12 8/12 ZpzZ 6/10 ZpZ 4/6 ZpZ 4/6 ZpZ 4/6 ZpZ 4/6 ZpZ 4/6 ZpZ 4/6 ZpZ 3/4 ZpZ
15 8/12 ZpZ 6/10 ZpZ 416 ZpZ 416 ZpZ 416 ZpZ 416 ZpZ 3/4 ZpZ 3/4 ZpZ 3/4 ZpZ
20 4/6 ZpZ 4/6 ZpZ 4/6 ZpZ 4/6 Zpz 3/4 Zpz 3/4Zpz 3/4 Zpz 3/4 Zpz
30 4/6 ZpZ 4/6 ZpZ 3/4 ZpZ 3/4 ZpZ 3/4 ZpZ 3/4 ZpzZ 2/3 ZpZ
50 3/4 ZpZ 3/4 ZpZ 2/3 ZpZ 2/3 ZpZ

fur nichtrostende Stahle empfiehlt es sich in der Regel eine Zahnteilung feiner einzusetzen als bei normalem Stahl.
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Kompetenz in Sagetechnik

Kreissageblatt - Ubersicht

Kompetenz in Sagetechnik

technische Informationen zu unseren Kreissageblattern

Sageblattausfiuhrungen:

HSS-DMO5

Hochleistungsschnellstahl mit hohem Anteil an Wolfram und Molybdan - Bestandteilen welche nach dem Harteverfahren eine hohe Harte

und entsprechende Festigkeit ergeben. Der Wolfram-Anteil ist malRgebend fir die Ausbildung der korrekten Menge von Karbiden, die den
Verschleil des Kreissageblattes, insbesondere unter hohen Betriebstemperaturen, verlangsamen. Das Wolfram erhoht auRerdem die mechanische
Streckgrenze des Werkzeugs bei entsprechender Erhohung der Schneidleistung und tragt dazu bei, das Wachstum des austenitischen Korns

zu vermeiden. Der Molybdan-Anteil ist ma3gebend fir die Umwandlung in sehr feine martensitische Kérner, welche die Bruchfestigkeit des
Werkzeugs und eine hohe mechanische Belastbarkeit gewahrleisten. Der Vanadium-Anteil wirkt mit bei der Bildung der hartesten und
widerstandsfahigsten Karbide unter allen Legierungsbestandteilen.

HSS-Co5
Hochleistungsschnellstahl, welcher aufer den im Dmo5 enthaltenen Legierungsbestandteilen auch noch 5% Kobalt aufweist. Der Kobalt-Anteil
bildet kein Korn, tragt in den Hochleistungsschnellstahlen aber dazu bei, die Stabilitdt beim Anlassen zu unterstiitzen, wobei das Kornwachstum bei

hohen Betriebstemperaturen verhindert wird und vor allem eine hohe Harte beibehalten werden kann. Diese Eigenschaften sind erforderlich, wenn
harte und hochlegierte Werkstoffe z.B. rostfreier Stahl, geschnitten werden soll, die im Schneidbereich hohe Temperaturen erzeugen.

Zahnformen:

BW-Zahn

Die Zahnform BW wird zum Sagen von Rohren und Profilen angewendet. Der Zahn hat abwechselnd eine seitliche Anfasung mit 45° die den Span
in zwei Teile trennt und so den Spanauswurf erleichtert.

C-Zahn

Die Zahnform C wird zum Sagen von Vollmaterial und dickwandigen Rohren angewendet. Der Span wird in drei Teile getrennt, dank des
Nachschneidezahns (ohne seitlicher Abschragung) und des Vorschneidezahns (ist um 0,25 mm hoéher mit zwei seitlichen Abschragungen).

Zahnteilungsempfehlung fur
Kreissageblatter

Drm. Starke Bohrung HSS/HSS-E Zahnteilung T3 T4 T5 T6 T8 T10 T12 T14
Zahnform BW BW BW C C Cc Cc (o3
225 1,9 32 A+B 220 180 140 120 90 70 60
225 1,9 40 A+B 220 180 140 120 90 70 60
250 2,0 32 A+B 250 200 160 128 100 80 66
250 2,0 40 A+B 250 200 160 128 100 80 66
275 2,0 32 A+B 280 220 180 140 110 90 70 60
275 2,0 40 A+B 280 220 180 140 110 90 70 60
275 2,5 32 A+B 280 220 180 140 110 90 70 60
275 2,5 40 A+B 280 220 180 140 110 90 70 60
300 2,5 32 A+B 300 220 180 160 120 90 80 68
300 2,5 40 A+B 300 220 180 160 120 90 80 68
315 2,5 32 A+B 300 240 200 160 120 100 80 70
315 2,5 40 A+B 300 240 200 160 120 100 80 70
315 3,0 32 A+B 300 240 200 160 120 100 80 70
315 3,0 40 A+B 300 240 200 160 120 100 80 70
350 3,0 32 A+B 350 280 220 180 140 110 90 80
350 3,0 40 A+B 350 280 220 180 140 110 90 80
350 3,0 50 A+B 350 280 220 180 140 110 90 80
370 3,0 32 A+B 380 280 220 190 140 110 96 80
370 3,0 40 A+B 380 280 220 190 140 110 96 80
400 3,0 40 A+B 310 250 200 160 120 100 90
400 3,0 50 A+B 310 250 200 160 120 100 90
400 35 40 A+B 310 250 200 160 120 100 90
400 3,5 50 A+B 310 250 200 160 120 100 90
400 4,0 50 A+B 310 250 200 160 120 100 90
425 3,5 40 A+B 320 260 220 160 130 110 96
425 35 50 A+B 320 260 220 160 130 110 96
425 4,0 40 A+B 320 260 220 160 130 110 96
425 4,0 50 A+B 320 260 220 160 130 110 96
450 3,5 50 A+B 350 280 230 180 140 120 100
450 4,0 50 A+B 350 280 230 180 140 120 100
500 4,0 50 A+B 380 310 260 200 160 130 110

fur weitere Abmessungen und Zahnteilungen unterbreiten wir Ihnen gerne auf Anfrage ein Angebot

www.bfs-maschinen.de

Rohre und Profile Volimaterial

Wandstarke Zahnteilung Drm. Zahnteilung

bis 1 mm T3 bis 6 mm T4
1-1,5mm T4 6 bis 8 mm T40d.T5
2mm T5 8 bis 10 mm T50d.T6

3 mm T50d.T6 10 bis 15 mm T6

4 mm T6 15 bis 20 mm T6
5-6mm T6od. T8 20 bis 30 mm T8o0d. T10

8 mm T8od.T10 30 bis 40 mm T10

10 -12 mm T100d. T 12 40 bis 60 mm T12

www.bfs-maschinen.de

Fur Nichtrostende Stahle empfiehlt es sich in der Regel eine Zahnteilung feiner einzusetzen als bei normalem Stahl.

Kompetenz in Sagetechnik

technische Informationen zu unseren Bandsageblattern

Sagebandausfiihrungen:

Bi-Metall M 42
Das BFS Bi-Metall M 42 Sageband mit Zahnspitzen aus HSS-M42, besitzt eine hohe mechanische Verschleil¥festigkeit, da im optimal verglteten
Geflige der Zahnspitze eine Vielzahl von hochharten Sonderkarbiden besonders gleichmaRig verteilt ist.

Deren feste Einbettung in einer temperaturbestandigen martensitischen Umgebung und der hohe Kobaltgehalt stehen fiir eine sehr gute thermische
Verschleil¥festigkeit. Das Tragerband aus hochlegiertem Verglitungsstahl mit ca. 4% Chrom ist der Garant fiir hervorragende Biegewechselfestigkeit.

Einsatzgebiete: alle Materialien mit einer Zugfestigkeit bis zu 1400 N/mm? (44 HRc)

Bi-Metall M 51

Das BFS Bi-Metall M 51 Sageband ist ein Sdgeband mit einem Tragerband aus hochlegiertem Vergutungsstahl ( ca. 4% Chrom) und HSS-M51 als
Zahnspitze. Durch den hohen Kobalt- und Wolframanteil besitzen die Zahnspitzen eine sehr hohe thermische und mechanische Verschleil¥festigkeit.

Einsatzgebiete: geeignet fiir extreme Schneidaufgaben
- speziell fur rost-, hitze- und sdurebestandige Stahle
- Nickel-Basis-Legierungen, Titan und Stahle bis Harten von < 50 Hrc

Zahnformen:

Normalzahn

Der Normalzahn hat einen Spanwinkel von 0°. Er ist zum Sagen von Werkstoffen mit hohem Kohlenstoffgehalt (z.B. Guf3eisen), fiir Werkstiicke mit kleinen
Querschnitten und fir diinnwandige Profile und Rohre geeignet.

Hookzahn

Der Hook-Zahn hat einen positiven Spanwinkel von 10°. Diese Zahnform ist besonders geeignet zum Sagen von Vollmaterialien, dickwandigen Rohren
und allen héher legierten Werkstoffen.

Zahnteilungen:

Die Zahnteilung gibt die Anzahl der Zahne pro Zoll an. Bei der Combiverzahnung ist die erste Zahl der grof3te Zahnspitzenabstand und die zweite Zahl der
kleinste Zahnspitzenabstand innerhalb der Zahngruppe.

Normalverzahnung:

Die Normalverzahnung zeichnet sich durch einen gleichen Abstand von Zahn zu Zahn aus. Sie ist sehr gut geeignet fur gleichbleibende
Materialquerschnitte.

Combiverzahnung:

Die Combiverzahnung besitzt unterschiedliche Zahnspitzenabstéande innerhalb einer Zahngruppe. Der Einsatzbereich des Sagebandes wird vergroRert,
Vibrationen werden vermindert.

Normalzahn Normalverzahnung

Hookzahn Combiverzahnung
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